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Fig. 13

����� ����� �
� ��.15 - � ����� � � ����� 
� � � ���� � �� DM 31, � � � ���� -
������ �� �
��� � �� � 
 31.

� ��. 16 - 	 �� � ��������� �� � ���, �����
 ������ � �� 
���
�� �� ����� PFB , 
� � � 
�� �� � ��� �� ��� � � ���

� ��. 17  � 18 - ���� �� ���•� ��� � � � ��� � •: ���� ��, �����
 ���� � � ��� ���� �� 
� � � �� � � ��•����� 
�� ����

� ��. 19 - •�•����� 
���
�� �� ��-
��� � � � •� ������� �� � �•�� ���

A00A23860 - •���
��������� PFB ��� ����-
����� ������� � ��••������•� ����������� 
�� 50 �� 370 �� (���. 16).
A00.21900A - ���•����� �
����� ��� 
���
�-
�������� PFB, ���
���� 17 - 31 �� (���. 16).
A00.21911A - ���•����� �
����� ��� 
���
�-
�������� PFB, ���
���� 31 - 63 �� (���. 16).
A00A28800 - ���•����� �
����� ��� 
���
�-
�������� PFB, ���
���� 63 - 113 �� (���. 16).
A00A18834 - ��������� �
������, ���
���� 
��������� 17 - 35 ��, � ���
����� � ����� 
���•��� ������ 15 �� � 21 �� (���. 16).
A00A23907 -  •���•����� ������ ��� ������-
���� �
������ A00A18834.
A00.21978 -  ���������•� ��

��� ��� 
���������� �
������ A00A18834.
A00.41700A - 	����������� 
���
��������� 
(���. 16) ��� ���������� �
������ A00A18834 
� ���
����� � �����������.

�������������� ��� ��������� 
������ 
�������� ����������
A03.20456 - ­•����� ��•����� 
���
������-
��� ��� ������ •�������� (���. 6), ��������� 
2 ��. 
A00.56934 - •�•����� 
���
��������� 
•�������� ����•����� (���. 19).
A01A07824 - •���
��������� �� ��������� 
V-������•• ������ •�������� � ����� 
������� 90° � 60° (���. 8)
A00.69650 -  ������������ ��•����� 
��-
�
��������� PCV ���  V-������•• ������ � 
���
����� � ��������� (45°) ������������ 

����•������ (���.7).
A00.69670 -  ����������� 
����•����� 30° 
��� PCV.
A00.69689 -  ����������� 
����•����� 22°30’ 
��� PCV (��� ������ Ford Transit).
A00.69690 -  ����������� 
����•����� 30° 
��� PCV.
A00.69691 -  ����������� 
����•����� 30° 
��� PCV (��� ������ Ford 20M).
A00.69692 -  ����������� 
����•����� 32° 
��� PCV (��� ������ GM 8V-M107).



Технические
характеристики станка

Диапазон обработки, мм AC 650 AC 650M

Диапазон растачиваемых диаметров 

Максимальная глубина расточки        

Максимальная ширина фрезерования 

Максимальная площадь фрезерования

Геометрические параметры, мм

Максимальное перемещение шпинделя (D)

Расстояние от оси шпинделя до
 колонны C/L 
Полезная поверхность стола 

Максимальное перемещение стола 
в продольном направлении
Максимальное поперечное 
перемещение стола

Характеристики скорости

Скорости вращения шпинделя (6),
об/мин
Скорость рабочей подачи
расточной головки (3), мм/об
Быстрая подача расточной головки 
вверх и вниз (1), мм/мин
Скорость подачи стола в рабочем 
режиме (2), мм/ мин

Мощность приводов, кВт

Привод рабочей подачи и вращения
 шпинделя

Привод быстрой подачи шпинделя

Привод подачи стола

Привод заточного устройства

Габаритные размеры и вес

), ммA( Длина

 Ширина (В), мм

 Высота (С), мм

Примерный вес без упаковки, кг

Примерный вес с упаковкой, кг

              31–155

350

            31–155

350

298

200 x 750

                   530  

335

                                          400   x    1000         400   x   1 000

                    830

                     70

105   210   280
390   550   780

105   210   280
390   550   780

0.06 0.12  0.18 0.06 0.12  0.18

1200  1200

52   104

1.2/0.9      1.2/0.9

0.060   0.060

0.072

0.190   0.190

2570

1175

1920

1240

1540

2570

1175

1920

1250

1550

335

                   530  

                    830

                     70

Технические данные станка могут быть изменены без предварительного уведомления. 
Характеристики приводов приведены для частоты 50 Гц.

Рис. 20 - Расточной узел станка с 
резцом для расточки глухих 
отверстий
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BERCO - ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ РЕМОНТА ДЕТАЛЕЙ 
Универсальные шлифовальные станки для цилиндрических деталей - Станки для шлифовки коленчатых и 
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