




A B D

A B D

� � ����� � ��� ���� � � ������

� ��� ��� � � ����� ���� � � ������

�� ��� � � �
� � ����� � � �

� ��. 15 � ��. 16

� ��. 15

� �	 ��� � ��������� �� � � ��� � Berco RTM 
270, ���� ������ «D».

� ��. 16
���� � ������ ����������� � � �� ��� � � � �
� � � �� � �
�� � ���� �� �� �� �� � � � ��.

� � � ���� � �� � �� ��� ���� 
�� � � �� � �� � ��
�� ���� 
� � � � � ��� � ����.

� � � � � � ���� � �� � 	 ����� �� �� -
���
 ����� �����
 ������ ����-
� � �� �� � � � ������ ����� 
	 � ����� � �������� �� ���� � �• 
� • � � �
 ��� � ������ � 	 � � � � -
��� � ���� � � ��� ����• �����
 (���. 13).


� 	���� � ����� �� ���� 
� � ���

• ��	 � ���� • � �
 � 
� •����
 � �� 
� � ��� � 
� •�� ������� �� � � 
�� �	 ��� � ���������, • � � 
���� ��� � � � � � � 
�� � �����• ��� 
� ������ � �� �	 �• � � � � ���, 
� ���• � �� ���-� � ��	 �, � � �� •�� 
� � .�.

• ������� � �� � �� � �• �� 
� •� -
���
� ����
�  ��� � � � � ��:
- •��� � ��
� � �� � • ��� � �����
 
��	 � ���������
 �� ���� � � � � � 
�� � �
�� � ���� �� �� �� �� � � � �� 
(�� ���� � � ������ ���	 � ����
� -
  ��� � 5 - 300 

/
��);
- � ���
� •��� ������ � ��� � � � 
���� � ��	 � • � �� � � � �� � � ����
 
� �� �� � �
� � � ���� �
 ��•�
� 
���� � �	 ���� �� � � ��, �� � ��� � -
 �� �� �� � ��, ������ ������ �� 
� � � ��. 



Стандартное оборудование станка

Рис. 17

Рис. 18

Рис. 19

* Защитные кожухи;
* система охлаждения с насосом и 
резервуаром для СОЖ, располо-
женные с задней стороны станка в 
комплекте с форсункой (рис. 19);
* набор ограждений от разбрыз-
гивания жидкости;
* шлифовальный круг, диаметр 
710 мм, тощина 25 мм, на ступице;
* промежуточный вал для балан-
сирования круга;
* съемник ступицы шлифовально-
го круга; 
* шкив двигателя увеличенного 
размера для привода шлифоваль-
ного круга;
* усеченный центр для рабочей 
головки;
* центры для рабочих головок в 
сборе - 2 шт.;
* съемник для центров;
* самоцентрирующиеся патроны, 
диаметр 180 мм - 2 шт.;
* поводки, диапазон 20 - 60 мм, - 2 
шт;
* поводки, диапазон 60 - 115 мм, - 
2 шт.;
* приводные муфты - 2 шт.;
* стандартные люнеты - 2 шт.;
* вспомогательные противовесы 
(рис. 18) - 2 шт.;
*комплект инструментов в сборе 
(рис. 22), включает:
- приспособление для проверки 
центрального положения;
- центрирующий стержень;
- индикаторы - 2 шт.;
- опора для центрирующего 
стержня (рис. 21);
* щуп для центрирующего стерж-
ня (рис. 23);
* приспособление DMI - для опре-
деления радиуса кривошипа (рис. 
20);
* регулируемые  клинья для 
выравнивания станка - 7 шт.;
* пресс-масленка;
* набор гаечных ключей;
* масло для смазки шлифовальной 
головки - 2 кг.

Рис. 17
Стандартные люнеты, установленные на столе станка.

Рис. 18
Приспособление для контроля положения рабочей головки.

Рис. 19
Резервуар для СОЖ и насос.



Рис. 20 Рис. 21

Рис. 22

Рис. 23

Рис. 20 Приспособление DMI для определения радиуса кривошипа.

Рис. 21 Центрирующий стержень на опоре. Коленчатый вал установлен между центрами.

Рис. 22 Комплект инструментов с приспособлением для проверки центрального полже-
ния, центрирующим стержнем и  индикаторами.

Рис. 23 Центрирующий стержень с индикатором, закрепленный на приспособлении DMI
для регулировки центров.

Все стандратное оборудование станка является одинаковым для любого исполнения станка



Дополнительное оборудование

Рис. 24 Рис. 25 Рис. 26

Рис. 27

Дополнительное оборудование может использоваться с любым исполнением станка.

- Шлифовальные круги, диа-
метр 710, отверстие 203 мм, 
толщина:
* 20 мм(U812140000),
* 32 мм (U806140000),
* 40 мм (U806140030),
* 50 мм (U811140000),
* 63 мм (U811140010);
- форсунка 1/4’’ (для шлифкру-
гов толщиной более 20 мм)
(A01.26703);
- форсунка 3/4’’ (для шлифкру-
гов толщиной  более 25 мм) 
(A01.26704);
- устройство DRFM для  правки 
и торцевания  шлифовального 
круга (рис. 27), без алмаза 
(A00A17800);
- шлифовальное приспособле-
ние DRP для центров (рис. 24) 
(A00A17825);
- стандартный люнет LU/DC с 
встроенным центрирующим 
приспособлением (рис. 26), без 
индикатора (A00A17700);
- узкий люнет LU/S  
(A00A17650);
- узкий люнет LU/S/DC с встро-
енным центрирующим приспо-
соблением, без индикатора (А
00А17675);
-самоцентрирующийся патрон 
диаметром 180 мм с тремя 
комплектами кулачков, диапа-
зон до 245 мм (А00А17217);

- складные кожухи (пара), 
взамен стандартных 
(V05A17002);
- Магнитный очиститель охлаж-
дающей жидкости с резервуа-
ром взамен стандартного бака 
(V08A17010);
- Гравитационно -фильтрующий 
очиститель с резервуаром 
взамен стандартного бака 
(V08A14002);
- алмаз для правки (С
465904010);
- Переносной ременный станок 
SFN/2B
для суперфинишной обработки 
шеек (рис. 31);
- Устройство AES 500 для стати-
ческой балансировки шлифо-
вальных кругов;
-  Электронный измерительный 
прибор AEM  (рис. 30);
- Измерительное приспособле-
ние PSM 127 (рис. 28);
- Блок управления  поперечной 
подачей задней бабки  (рис. 29) 
(V11A17002);
- пара ручек для радиального 
перемещения рабочих головок 
( V04A17002)/ 

Рис. 24
Шлифовка центра с приспособлени-
ем DRP.

Рис. 25
Магнитный очиститель охлаждаю-
щей жидкости с резервуаром 

Рис. 26
Люнет  с встроенным центрирую-
щим приспособлением.

Рис. 27
Устройство DRFM для  правки и 
торцевания  шлифовального круга.



Рис. 28 Измерительное приспособление PSM 127

Рис. 29 Блок управления поперечной подачей задней 
бабки, индикатор входит в перечень стандартного 
оборудования.

Рис. 30 Электронный измерительный прибор AEM. 
Используется вместе с  Berco PSM 127

Рис. 31 Переносной ременной станок SFN/2B

Рис. 28

Рис. 29

Рис. 30

Рис. 31



Диапазон обработки
Максимальный диаметр обработки с полноразмерными кругами, мм
Максимальная амплитуда детали над столом, мм
Минимальный  диаметр, допустимый для неподвижных люнетов, мм
Максимальный  диаметр, допустимый для неподвижных люнетов, мм
Максимальный эксцентриситет рабочих головок, мм
Максимальный вес детали между центрами, кг
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Технические характеристики

Рис. 32

540
30

140
120
300

Геометрические характеристики
Высота центра над столом, мм
Максимальное расстояние между центрами (2 исполнения), мм
Максимальное расстояние между патронами (2 исполнения), мм
Диаметр самоцентрирующегося патрона, мм
Максимальный диаметр шлифовального круга, мм
Минимальная толщина шлифовального круга, мм
Стандартная толщина шлифовального круга, мм
Максимальная толщина шлифовального круга, мм

270
1300 - 1600 - 1950
1270 - 1569 - 1919

180
710
20
25
63

Рабочая головка
Перемещение, быстрый ход, мм
Перемещение, финишная операция, мм
Максимальный ход при  врезном шлифовании, мм
Подача на оборот маховика, мм

180
165
1,5
1

Передняя бабка
Скорость вращения детали (6), об/мин
Диапазон скорости вращения детали*, об/мин

16 - 22 - 30 - 40 - 52 - 70
12 - 60

Стол
Микрометрическая подача на один оборот маховика, мм
Скорость быстрой подачи, м/мин
Скорость медленной подачи, плавно регулируемая (только для исполнения D), м/мин

5,84
6

0,05 - 0,35Мощность двигателей
Шлифовальная головка, кВт
Передняя бабка, кВт
Передняя бабка *, кВт
Быстрое перемещение стола, кВт
Медленное перемещение стола (только для исполнения D), кВт
Гидравлическая система, кВт
Система охлаждения, кВт

4
0,45 - 0,24
0,24 - 1,45

0,55
0,62
0,55

Размеры и вес
Длина А (рис. 32), мм
Ширина В (рис. 32), мм
Высота С (рис. 32), мм
Примерный вес без упаковки (исполнение 1300), кг
Примерный вес в морской упаковке (исполнение 1300), кг
Примерный вес без упаковки (исполнение 1600), кг
Примерный вес в морской упаковке (исполнение 1600), кг
Примерный вес без упаковки (исполнение 1950), кг
Примерный вес в морской упаковке (исполнение 1950), кг

4500 - 5500 - 6219
1760
1837
3250
3820
3400
4100
3450
4150

Технические характеристики станка могут быть изменены производителем без предварительного уведомления. Частота тока для электро-
двигателей - 50 Гц.
*Данные,  действительные для двигателя рабочей головки с плавным регулированием скорости.



R T M 5 7 5

R T M 3 5 1

Другие станки для шлифовки шеек коленчатого вала серии RTM

Наряду с моделью RTM 270 компа-
ния Berco производит следующие 
станки для шлифовки шеек колен-
чатого вала:

RTM 351
Высота центра над столом 350 мм; 
максимальная амплитуда над 
столом 700 мм, максимальное 
расстояние между центрами 2400 
- 3000 мм, максимальная масса 
между центрами 800 кг.

RTM 425A
Высота центра над столом 425 мм; 
максимальная амплитуда над столом 
850 мм, максимальное расстояние 
между центрами 4020 мм, макси-
мальная масса между центрами 1200 
кг.

RTM 575
Высота центра над столом 575 мм; 
максимальная амплитуда над столом 
1150 мм, максимальное расстояние 
между центрами 4020 мм, макси-
мальная масса между центрами 1200 
кг.

RTM 700
Высота центра над столом 700 мм; 
максимальная амплитуда над столом 
1400 мм, максимальное расстояние 
между центрами 5700 - 6900 мм, 
максимальная масса между центра-
ми 6000 кг.
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