






Стандартное оборудование 
Standard 

• Защитный экран

• A00A42610
Устройство регулирования
глубины резания (только
 в ручной версии, рис.5)

• A00A31736
Фрезерный диск в сборе
406 мм (16”) (рис. 3)

• A00A31808
Съемник для фрезерного
диска

• 2 параллельные опоры, мм
135x440  (55/16”x17 11/16”)

• 2 наклонных блока для
закрепления головки блока
на параллельных опорах

• Комплект болтов, гаек,
фиксирующих скоб 

• Комплект сервисных ключей. 

Рис. 3

Рис.  5

Рис. 4

Рис. 3
Фрезерный диск  ø 406 
(стандартное оборудование)
Cartridge holder and milling cutter, ø

Рис. 4
Обработка головки блока, установленной на
параллельных опорах
Cilinder head resurfacing on parallel
support
Рис. 5
Устройство регулирования глубины 
резания (только в ручной версии)
Pass depth control device
(manual version only)

• Protective casing

• A00A42610
depth control device

• A00A31736
milling cutter assy.,
dia.406 mm (16”) 

• A00A31808
milling cutter extractor 

• 2 parallel supports,
135x440 mm (55/16”x17 11/16”)

•
parallel supports for cylinder
head clamping

•
brackets 

• Service wrenches. 



Рис. 6

• V05A42002
safety guard assy. According
to CE standards for SM 1000

• V05A42004
safety guard assy. According
to CE standards for SM 1300

• V05A42005
safety guard assy. According
to CE standards  SM 1300, for
large-size V-type engines

• A00A31804
parallel support, size: 
mm 80x440 (35/32”x 17 11/16”)

• V26A42002
electronic surface control
device and automatic milling
cutter positioning

• A00A31673
cartridge complete with CBN
insert, ø 9.52 mm, for
machining cast iron 

Резцедержатель с резцом 
CBN ø 9,52 (дополнительное оборудование)
Cartridge complete with 

Дополнительное оборудование
Extra 

Рис. 7

• U050030020
insert holder cartridge, 
ø 12,7 mm

• U000005030
CBN insert, ø 12.7 mm, for
machining cast iron

• U000005040
PCD insert, ø 12.7 mm, for
machining aluminium.

• V05A42002
Защита согласно стандартов
“CE” (устанавливается только
на 1000)

• V05A42004
Защита согласно стандартов
“CE” (устанавливается только
на SM 1300

• V05A42005
Защита согласно стандартов
“CE” (устанавливается только
на SM1300) для обработки де-
талей больших ДВС «V»-типа

• A00A31804
Параллельные опоры, мм: 
 80x440 ( 35/32”x 17 11/16”)

• V26A42002
Электронное устройство
контроля уровня поверхности и
система автоматического 
позиционировния фрезы 
(только для версии А, рис.8) 

• A00A31673
Резцедержатель с резцом
CBN ø 9,52 мм для обработки 
чугунных деталей (рис. 6) 

• U050030020
Резцедержатель для резца
ø 12,7 мм (рис. 7)

• U000005030
Резец CBN ø 12,7 мм для
обработки чугуна(рис. 7)

• U000005040
Резец PCD ø 12,7 мм для
обработки  алюминиевых
деталей (рис. 7).

Резцедержатель ø 12,7 (дополнительное оборудование)
- Резец CBN ø 12,7 (дополнительное оборудование)
- Резец PCD ø12,7 (дополнительноe оборудование)

)
)
)



Дополнительное оборудование 
Extra 

СИСТЕМЫ КРЕПЛЕНИЯ
ДЕТАЛЕЙ НА СТАНКЕ

• A01.32433
Система фиксации головок 
блоков и блоков цилиндров 
двигателей  «V» - типа (рис.9) 

• A00.41731A
Универсальное крепление
для головок блока цилиндров

• A00A02600
Параллельные опоры для
головок блока цилиндров
в сборе 

• по запросу возможны другие
системы крепления

Примечание: 
Все системы крепления и их
детали, приведенные выше,
не входят в стандартную 
комплектацию. 

CYLINDER HEAD AND BLOCK
POSITIONING SYSTEMS

• A01.32433

clamping V-type cylinder

• A00.41731A
universal cylinder head setup
square

• A00A02600
parallel support for cylinder
heads, complete with plate

• other positioning systems
available on request

NB: All the positioning systems
and their accessories are

Рис. 8
Электронное устройство контроля уровня поверхности
и система автоматического позиционировнаия фрезы
(только для автоматической версии)
Electronic surface control device and automatic milling
cutter positioning system (automatic version only)
Рис. 9
Система фиксации головок блока и блоков
цилиндров двигателей «V»-типа

heads and blocks

Рис. 8 Рис. 9



0031 MS0001 MS
Диапазоны обработки
Максимальное автоматическое перемещение стола 00310001мм
Вертикальное перемещение рабочей головы мм 530                                                          680
Максимальная ширина обработки мм                                              400 
Максимальная длина обработки поверхности 
шириной 280 мм  мм           900 0021

Геометрические параметры 
Полезная поверхность рабочего стола мм        920x280                                        1220x280
Расстояние от режущего инструмента
до рабочего стола мм         10-550                                       10-700
Расстояние между колонной и центром стола  082мм
Диаметр фрезы  604мм

Скорости вращения и подачи
Скорость вращения шпинделя, 
плавнорегулируемая об/мин  
Скорость быстрой подачи рабочей головы мм/мин 
Скорость микрометрической подачи рабочей головы,
плавнорегулируемая мм/мин 
Скорость быстрой подачи рабочего стола мм/мин 
Скорость микрометрической подачи рабочего стола,
плавнорегулируемая мм/мин 

Мощность электроприводов
Мощность привода шпинделя   6,3кВт
Мощность привода подачи рабочего стола кВт 0,4 
Мощность привода перемещения рабочей головы кВт 0,4 

Размеры станка и вес  
Длина A мм                  3600   
Ширина B  079мм
Высота C 160 2  2010 мм
Примерный вес без упаковки кг                    1120   
Примерный вес в упаковке кг                    1400                          1610 

Компания Berco оставляет за собой право  изменять характеристики без предварительного уведомления. Данные по мощности электроприводов приведены
для частоты тока 50 Гц.

Measurements,weights and versions not binding. The right is reserved to make modi�cations. Motor power data are for a frequency of 50 Hz.

Технические характеристики
Technical data

200 - 1900
1250

2 - 100
3000

100 - 1000

 1230

 4500



BERCO S.p.A.
Via 1° Maggio, 237
44034 Copparo (FE) Italy
Phone +39 0532 864 111 
Fax +39 0532 864 259
www.berco.com
machinetools@berco.com
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ООО «Промремавто»
127051,    РФ,   г. Москва,   
Малая Сухаревская площадь,   д. 6, строение 1.
Тел.: +7 (925) 502-27-53 

sales@promremauto.ru
www.promremauto.ru


