








- А00.61200С  Устройство для статической балансировки шлифовального сегментного диска AES 500 (рис. 12);
- V08A32002 Магнитный сепаратор с баком вместо стандартного бака для СОЖ (рис. 11);
- A00A32803 Параллельные опоры, 80 х 560 мм, требуется 2 шт;
- V05A32019 Ограждение от разбрызгивания СОЖ, установленное на станке, согласно стандартам СЕ;
- V26A42102  Электронное устройство для автоматического позиционирования фрезы;
- A00A31673 Резцедержатель в комплекте с резцом CBN, диаметр 9,52, для обработки чугунных деталей;
- U050030020 Резцедержатель, диаметр 12,7 мм;
- U000005030 Резец СBN для обработки чугунных деталей, диаметр 12,7 мм;
- U000005040 Резец PCD для обработки алюминиевых деталей, диаметр 12,7 мм; 

Рис. 10

Рис. 11

Рис. 12 Рис. 13

Рис. 10 Стол для  фиксации детали с постоянными магнитами

Рис. 11 Магнитный сепаратор в комплекте с баком и отстойником

Рис. 12 AES500 Устройство для  балансировки  сегментного диска

Рис. 13 Подвижная головка для правки шлифовального диска



Дополнительное оборудование

Рис. 14

Рис. 15

Рис. 14 Наклонное установочное приспособление 
для головок блока цилиндров двигателей 
«V»-типа

Рис. 15 Универсальное установочное приспосо-
бление для блоков двигателей «V»-типа

Все установочные приспособления не входят в 
стандартную комплектацию, являются дополни-
тельным оборудованием. 

Системы крепления деталей на станке
- А01.32433
Система фиксации головок блока и блоков цилиндров двигателей «V»-типа 
(рис. 14 и 15); 
- A00.41731A Универсальное крепление для головок блока цилиндров;
- A00A02600     Параллельные опоры для головок блока цилиндров в сборе;

По запросу возможны другие системы крепления.

Вспомогательное оборудование
- С150710020 Магнитный стол 500 х 250 мм;
- С150710000 Магнитный стол 610 х 250 мм;
- С150710010 Магнитный стол 800 х 300 мм;
- С150700000 Магнитный стол 1200 х 400 мм;
- А00.46843С  Приспособление для шлифовки резца (без алмаза A00.46843C  
и оправки А00А02647).



Технические характеристики

Диапазоны обработки

Максимальное автоматическое перемещение стола мм 2000 
Вертикальное перемещение рабочей головы мм 1200 
Максимальная ширина шлифовки мм 450 
Максимальная ширина фрезеровки мм 400 
Максимальная длина обработки при фрезеровке

  поверхности шириной 300 мм мм 1920 
Максимальная длина обработки при шлифовке

 поверхности шириной 350 мм мм 1900 

Геометрические параметры
Полезная поверхность рабочего стола мм 1900x500
Расстояние от шлифкруга до поверхности рабочего стола мм 0÷1200
Расстояние от резца до поверхности рабочего стола мм 0÷1180
Скорости вращения и подачи
Скорость вращения шпинделя об/мин 150÷1300
Скорость подачи рабочего стола, плавнорегулируемая мм/мин 10÷5000
Скорость быстрой подачи шпиндельной головы мм/мин 3000

Размеры станка и вес
Длина(A) мм 5400 
Ширина (B) мм 970 
Высота (C) мм 2360 
Примерный вес без упаковки кг 2820 
Примерный вес в морской упаковке кг 3450

Компания Berco оставляет за собой право изменять характеристики без предварительного уведомления.
Характеристики электроприводов приведены для частоты тока 50 Гц.
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ООО «Промремавто»
127051,    РФ,   г. Москва,   
Малая Сухаревская площадь,   д. 6, строение 1.
Тел.: +7 (925) 502-27-53 
sales@promremauto.ru
www.promremauto.ru

BERCO S.p.A.
Via 1 Maggio, 237
44034 Copparo (FE) Italy
Phone +39 0532 864 111
Fax +39 0532 864 259
www.berco.com


